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志高格物空调(四会)有限公司

 技术协议
编号：JS-ZGJZ-20241115

项目名称：2#冲床技改适配Φ5-11.6翅片模具项目
部门：志高格物空调(四会)有限公司

二零二四年十一月
2#冲床技改适配Φ5-11.6翅片模具项目技术协议 

本协议是合同的组成部分，与合同具有同等法律效力，甲乙双方经过多次协商，双方就各项技术条款、参数达成如下技术协议：

一、项目说明

甲方在广东肇庆市迳口镇两器车间2#冲床配置为精达100T(GC100-36P)冲床，现甲方新购1付Φ5-19.5-11.6-66R-4P连续型（不带异形切）翅片模具，2#冲床需要进行适配技改。
2、 项目内容及周期

1. 项目内容

	序号
	冲床
	冲床厂家
	模具厂家
	技改要求
	技改内容
	备注

	1
	2#
	精达
	圩辰
	1、 冲床拉料工艺由原有液压技改为伺服工艺。

2、 冲床台板、吸风铝板、接料针架和接料架做同步适配技改。
	1、 对冲床拉料系统由液压工艺改造为伺服驱动拉料工艺。

2、 根据新模具对冲床台板加工落料位置进行技改。

3、 根据新模具结构重新定制1付吸风铝板与冲床适配。

4、 根据新模具结构重新定制1套接料针架（含接料针）。
	


2. 项目技改周期：45天
三、技术要求和标准

1. 技术要求

1.1. 伺服拉料系统：将现冲床液压驱动拉料更改为伺服驱动拉料，涉及新增加伺服电机、PLC、编码器及相关伺服系统配套电子元器件，同时根据现有冲床和新模具结构匹配连杆机构。

1.2. 台板改造：根据新模具结构与模具厂家确认改造方案，技改后需要保障台板结构强度不变。技改后冲床与新模具配套生产时废料顺畅，不得出现堵塞现象。

1.3. 吸风铝板：根据新模具结构新制作1付吸风铝板，新吸风铝板结构需要与现冲床吸风罩匹配，使用时吸风牢固卸料顺畅。吸料铝板设计长度满足冲制52孔翅片，冲制43孔以上翅片时冲床吸附力不作强制要求。
1.4. 接料针架：根据新模具结构新制作1付接料针架（4套，包含接料针和接料架），接料针高度与吸风铝板匹配合理，接料针接料顺畅无卡顿。接料针设计满足单针拆卸，可单独调节。接料架设计有翅片防护挡架，防止翅片前后晃动。
2. 冲床及模具正常工作冲压速度：200-240SPM次/分，24小时连续工作。

3. 材料标准：全部采用进口材料，主要部件材料如下表

	序号
	零部件名称
	品牌
	型号
	备注

	1
	伺服电机
	三菱
	MR-J2S系列
	

	2
	PLC
	三菱
	FX-3U
	

	3
	编码器
	西克sick
	DBS36E-S3AKO1024
	


四、工程质量和施工要求

1. 乙方负责对设备拆卸、测量和安装调试。

2. 乙方不得将工程转包给第三者，必须严格按照合同明细的内容及现场场地情况进行施工，保证选料合格，做到工完场清。

3. 根据国家颁发的施工验收规范和质量检验标准以及设计要求组织施工，要求全部工程达到环评合格标准。

4. 在施工中因乙方本身原因造成的停工、返工、材料、构件的倒运，机械二次进场等损失，均由乙方自行负担。

5. 服从甲方驻工地代表及工程监理的监督管理，发现问题及时纠正，对改造项目工程质量负责，承担因工程质量问题引起的一切后果。

6. 乙方必须加强安全教育，认真执行安全技术规范，严格遵守安全制度，落实安全措施，确保施工安全。乙方及乙方委派人员在施工过程中发生的人员伤亡、财产损失由乙方负责；因乙方原因造成甲方或第三人财产损失或人员伤亡的，由乙方承担相应的经济和法律责任。

7. 模具和冲床技改完成货送到甲方指定地点，甲方对模具和冲床改造效果进行验证验收。验收合格后，国内使用质保一年。

五、技术验收标准

1. 技改后冲床要求动作协调、操作简单可靠，并能长期以200-240SPM次/分的生产速度，连续稳定运行24小时。

2. 改造后要求步进拉杆推动前后移动量≤0.2mm,变孔摆动前后移动量≤0.2mm,步进机构连续运行过程中传动灵活无卡滞现象，运行平稳左右摆动均衡。

六、验收资料

1. 技改零部件全套（台板、连杆、吸风铝板、接料针/架等）加工图纸。
1份

2. 伺服电机、PLC、编码器原厂说明书
1份

七、验收条件

1. 设备技改安装完毕后，无异常即可进行初步验收；连续正常运转3个月后可进行正式验收。

2. 配件配置齐全，技术资料完整齐备。

3. 操作员工及设备维修员工可熟练操作。

八、设备配件
	序号
	备品备件名称
	数量
	备注

	1
	接料针
	280
	含接料架使用


九、质量保证及售后服务
1. 乙方对质量保证期限：乙方对产品质量实行“三包”， 三包期为验收合格后壹年。

2. 设备在保修期内，乙方需确技术方案具无重大质量问题发生。重大质量问题包括但不限于模具铸件出现损坏、精度不符合产品图纸、技术图纸要求以及不符合本协议条款、模具因自身质量问题造成的安全事故等问题。

3. 乙方负责按要求完成技改工程的设计、制造；乙方对其卖出的货物保证不存在知识产权方面的瑕疵；乙方需对设备技术性能、制造质量及安装调试质量负责。

4. 乙方须提供所技改项目的全程技术服务及全部技术资料。

5. 设备验收合格后，因质量问题免费维修更换一年。主要零部件在一年保修期内如出现需维修或更换现象，则该零部件以维修或更换时间计起，延期免费保修一年。

6. 在保修期内，设备因质量问题出现故障，乙方接到通知后24小时内赶到现场解决。

7. 设备超过保修期后，乙方在接到通知后24小时内有解决措施，在甲方不能解决时负责维修工作，可适当收回成本费用。

十、其它事项
1、本技术文件一式三份，甲方两份，乙方一份，都具有同等法律效力，自双方签字盖章起，即刻生效。

2、本技术文件三份均需要加盖齐缝章。

3、本技术文件各项条款如有未尽事宜，甲、乙双方友好协商解决。

（以下无正文）

甲方：志高格物空调(四会)有限公司　　　　　  乙方：

甲方代表：　　　　　　　　　　　　　        乙方代表：

日期：　　　　　　　　　　　　　　　        日期：
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