
 

电压力锅、电饭煲/锅 
一、工作原理（请详细阅读说明书） 

二、电气图、结构及主要部件名称 

1、电饭煲/锅 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
2、电压力锅 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

三、电压力锅、电饭煲/锅保养及注意事项 

     请详细阅读说明书和保修卡 

 

四、常见故障及维修方法: 

1、电饭煲/锅 

产 品 故 障 表 面 现 象  产品故障原因 产品故障排除方法 

指示灯

不亮 

通电后发热盘不热 
电饭锅电路与电源

没有接通 

用万能表检查开关、插头、

插座、保险丝、电源线是否

通路，如不通更换坏配件 

通电后发热盘发热 
指示灯与降压电阻

接线松脱或损坏 

用万能表检查焊接是否焊

紧，如有松脱焊接即可，如

降压电阻不通更换。 

发热 

盘不 

发热 

通电后煮饭指示灯

不亮，保温灯亮 
触点不能闭合 

检查按键开关及保温器触点

并使其启动灵活，上下触点

分开和闭合 

弹片螺钉

压力弹片
泡沫上垫

泡沫下垫

限温器

定位轴密封圈

锅盖密封圈

抽手

铝锅盖

定位轴

热熔断体

超温夹

定时贴纸

全塑盖

钢顶针

阀体推杆弹簧
推杆

压力开关支架

发热盘

外锅

阀提手

手柄盖

阀体卡簧

钢阀芯

圆螺母

推杆连板

浮子

浮子密封圈

细牙螺母

负压阀

防堵罩

负压阀密封圈

压力开关

外壳

底座支架

电源插座

底盖

底座

定时器

压圈

中环

集水盒

加热、保温贴

旋钮贴

旋钮

机械控制面板

指示灯电路板

保温器

内锅

六角螺母

钢阀芯密封圈

蝴蝶卡环

手柄固定架

钢盖



 

产 品 故 障 表 面 现 象  产品故障原因 产品故障排除方法 

通电后煮饭指示灯

亮 
发热盘损坏 

检查发热盘是否通路，坏更

换发热盘 

煮 

焦 

饭 

按键开关迟跳或不

跳 

触点动片力度过大

触点分离、或磁钢弹

簧无力、或磁钢温度

过高 

检查触点接触情况或更换磁

钢 

按键开关已动作但

指示灯不亮 

开关与触点间绝缘

损坏击穿 
更换开关零件 

煮饭 

不熟 

 

外壳比平时热、烫

手 

①内锅与发热盘之

间有异物 

②内锅底变形 

③内锅挂在外壳上

使内锅悬空 

④磁钢温度过低或

失磁 

①检查并清除 

②检查整理或更换内锅 

③把内锅左右转动几下至正

常 

④更换磁钢 

不能自

动保温 
手摸盖无温热感 

保温片断路或保温

片功率过低 
更换保温片 

外壳漏电 
绝缘受潮或内导线

与外壳相碰 

检查内导线是否相碰，保持

干燥 

外壳漏电没感觉 一般静电  

 

2、电压力锅 

机械： 

 
电脑电气原理图： 



 

 
3、电压力锅常见故障处理方法： 

3.1 锅盖周边漏气 

A、  吊盘（或钢环）变形。  

      产生原因：用户使用不当造成。 

      处理方法：将变形的的部位修复平整或更换。 

   

B、 密封圈磨损、老化、变形或过脏。 

       处理方法：根据实际问题处理。 

C、 锅盖变形。 

       处理方法：不影响使用的可以继续使用，变形严重不能使用的必须更换。 

D、 内胆底部下沉（纯铝胆）或内胆变形及内胆高底不足。 

       处理方法：内胆底部变形必须更换；但内胆高度不足时，如果暂没有适

合的内胆，那可以在发热板每个脚位加放相同高度的垫片，将发热板高度升高来

解决。 

E、保温罩下沉。 

       产生原因：因产品使用时间长，造成金属疲劳产生变形。 

       处理方法：此时可以在发热板的每个脚位加放相等高度的垫片，升高发

热板来解决。 

 F、发热板变形或高度不足。 

       处理方法：变形的发热板必须更换；但由于高度不足的，可以在发热板

的每个脚位加放相等高度的垫片，升高发热板来解决。 

 G、密封圈规格不对。 

       产生原因：维修更换时不注意到密封圈规格。 

       处理方法：更换相同规格的密封圈。 

H、 密封圈与吊盘放置位不对。 

       产生原因：使用者使用不当。 

       处理方法：必须重新安放。 

I、密封圈与内胆及锅盖接触面存在食物残渣，使密封性变差。 

       产生原因：使用者使用不当。没有及时带湿清洗食物残渣。 

       处理方法：浸润后清洁干净方可使用。 

J、锅盖出现了裂纹。 



 
           处理方法：更换规格相同的锅盖。 

 K、维修时所更换的内胆或锅盖与原产品不配合。 

        处理方法：根据实际更换相同规格的配件。 

L、锅盖中心柱倾斜或偏离锅盖中心。 

       处理方法：用工具扳正后可继续使用。偏离锅盖中心严重的更换锅盖。 

 

3.2 限压阀漏气 

A、排气管密封圈磨损、老化、变形。 

       处理方法：更换排气管密封圈。 

B、排气管口磨损或有划痕、或排气管垫片变形 

       产生原因：使用者使用不当。 

       处理方法：更换相同规格排气管。更换排气管垫片 

D、排气管口过脏。 

       产生原因：由于使用者在使用后没有及时带湿清洗所致。 

       处理方法：用汽车抛光水蜡粘小许在布碎上，然后擦拭排气管，干净后

试煲水，不漏气的可以继续使用。 

E、排气管的长度出现差异（或错用其它）。 

      处理方法：加放适当不锈钢平介垫高排气管，使排气管在排气及密封状态

都正常或更换原规格的排气管。 

F、排气管安装不正确有倾斜或偏移中心。 

   处理方法：必须重新拆装。如果还不能解决，那应该先固定排气管螺丝，放

回限压阀，观察限压阀周边的空隙是否平均，用手拨动时是否灵活，如果限压阀

周边空隙不平均，有的甚至碰到旁边，且拨动时又不灵活的，那证明了排气管已

经倾斜。方法：用 10#套筒扳手套入排气管，根据倾斜度进行中心扳正，再次紧

固螺丝，重新放回限压阀，该周边空隙平均，拨动是手感较好，没发现碰边现象

的，再次试煲没发现漏气，说明问题基本解决。不行的还需要重新以上操作。 

G、限压阀内部顶针位太脏。 

        产生原因：由于使用者在使用后没有及时带湿清洗所致。 

    处理方法：用汽车抛光水蜡粘小许在布碎上，然后用小木条把布碎挤进内部

顶针位置，并用手慢慢转动限压阀，直到里面的杂质清除。且试煲不漏气。 

H、限压阀顶针磨损或出现划痕。 

       产生原因：使用者使用不当。 

          处理方法：更换同规格的限压阀。 

I、排气管固定螺母过于松脱造成。 

       处理方法：必须紧固螺母。               

J、排气管密封圈在固定时偏位。 

       处理方法：重新放松排气管螺母，调整密封圈位置后稳固螺母。密封圈

变形的需要更换。 

K 、压力过高，因压力开关调整不当。 

处理方法：利用压力表重新调整压力（55KPA—65KPA）。方法—放松螺丝方向，

压力增大；收紧螺丝方向，压力减少。 

 

3.3 煮焦饭 



 
A、由于限压阀漏气造成。 

处理方法：参照（限压阀漏气）故障来检查原因。 

B、由于锅盖周边漏气造成。 

       处理方法：参照（锅盖周边漏气）故障来检查原因。 

C、在烹煮食物时误将限压阀置于排气状态。 

       产生原因：使用者不会使用。 

       处理方法：请细读说明后使用。  

D、浮子阀漏气。 

       处理方法：参照（浮子阀漏气）故障来检查原因。 

E、选用的温控器温度偏高或损坏。保温时会焦饭。 

       处理方法：更换原规格的温控器。 

F、选用蝶式温控器温度偏高或损坏。（蝶式温控器功能：防干烧） 

       处理方法：更换同规格的蝶式温控器。 

G、定时器不回转。 

       产生原因：A：质量问题 B：与面板相摩擦卡住 C：内部接线连线断开 

       处理方法：质量问题必须更换；如果是与面板相摩擦的可用刀片削去摩

擦位置；内部接线断开的，必须根据实际检修。 

H、烹煮的食物容量超出产品的额定容量。 

产生原因：使用者使用不当。 

       处理方法：请细读说明后使用。 

I、用电电压偏低或发热板功率不足。 

       处理方法：电压正常时才能使用；发热板功率不足是质量问题的必须更

换。 

J、保温时间太长。 

产生原因：反复加温造成食物底部缺水干烧发黑。 

       处理方法：食物保温时间宜在 3小时内食用，以免影响食物口感。 

 

3.4 锅盖开合不顺畅 

A、密封圈或吊盘没安放好。 

产生原因：使用者使用不当。 

       处理方法：重新拆装。 

B、推杆连板变形与浮子阀座相摩擦，至使开盖困难。 

       产生原因：使用者使用不当或产品质量问题。 

       处理方法：根据实际纠正推杆连板后继续使用。  

C、浮子阀座及阀座螺母过厚。 

       产生原因：维修人员问题或产品的质量问题。 

       处理方法：更换浮子阀座。 

D、提手受热变形导致推杆不灵活。 

       处理方法：更换提手。 

E、保温罩变形。 

       产生原因：使用者使用不当 

       处理方法：根据实际进行修复，不能修复的必须更换。 

F、锅盖变形。 

       产生原因：使用者使用不当或本身质量问题。 



 
       处理方法：根据实际进行修复，不能修复的必须更换。 

G、托环变形、过厚或安装不当。 

       产生原因：维修人员问题或产品本身问题。 

       处理方法：根据实际进行修复，不能修复的必须更换。安装不当的重新

安装。 

H、内胆或发热板脚位过高。 

       处理方法：根据实际情况更换。 

 

3.5 浮子阀漏气 

A、浮子阀座密封圈或浮子密封圈磨损、老化、变形。 

       处理方法：更换不良部件。 

B、浮子阀座或浮子及密封部件过脏没有清洁。 

       产生原因：使用者使用不当。在使用后没有及时带湿清洗所致。 

       处理方法：对于密封部件可用水浸润后清洗；用汽车抛光水蜡粘小许在

布碎上，抹净浮子阀座可再次使用。 

C、浮子阀座密封平面刮花。 

           产生原因：使用者使用不当。 

       处理方法：更换同规格的浮子阀座。 

D、浮子被推杆连板卡死或食物残渣粘固。 

       产生原因：使用者使用不当。  

       处理方法：根据实际查明原因后排除故障  

 

3.6 不保温 

A、内部接线错误、松脱或连接线断开。 

        处理方法：检查对照内部接线并更正。 

B、指示灯烧坏。 

        处理方法：检修或更换指示灯板。 

C、温控器故障。 

        处理方法：更换相同规格的温控器。 

D、电脑控制板或电源板故障。 

        处理方法：检修或更换。 

 

3.7 通电不加热 

A、发热板烧坏。 

        处理方法：更换同规格发热板。 

B、电脑控制板及电源板损坏（电源板一般是继电器与变压器损坏为多）。 

        处理方法：检修或更换同规格的部件。 

C、内部接线错误松脱或连线断开。 

        处理方法：对照检修。 

D、定时器内部触点故障。 

        处理方法：检修或更换定时器。 

E、压力开关处于保压状态。 

        处理方法：利用压力表重新调整压力开关。 

 



 
3.8 通电不显示 

A、熔断器烧断或电源线烧断、拆断。 

       处理方法：更换同规格的配件。 

 灯板、电脑板、电源板出现故障。 

B、处理方法：更换同规格的配件。 

 内部接线松脱、错误或连线断开。 

C、处理方法：检查内部接线并更正。 

3.9 压力过高 

A、压力开关调整不当，压力超出 90KPA。 

          处理方法：利用压力表重新调整压力。（55KPA—65KPA） 

B、内部接线错误（机械式较为常见） 

          处理方法：查找原因并修复。 

C、烹煮食物时水份太少。 

             处理方法：烹煮食物的水份不允许小许 1/5 刻度，避免压力异常

升高。 

 

3.10 锅体漏电 

A、有水份流进产品内部的带电体。 

       产生原因：使用者使用不当。 

       处理方法：使用者使用不当造成。应避免限压阀排气时大量水份的排出，

流入产品内部带电体。或在清洁产品时不慎将水流入产品内部。 

B、将产品长期放置在潮湿环境中使用，令内部带电体受潮。 

      产生原因：使用者使用不当。 

       处理方法：使用者使用不当造成。避免产品放置潮湿环境。 

C、产品内部接线错误或连线漏电碰到带电部位。 

       处理方法：仔细检查并排除故障。 

D、内部连线长时间与高温带电体碰触烧坏绝缘层造成漏电。 

      产生原因：产品质量问题。 

      处理方法：将内部连线重新检查分离、固定。 

 

3.11 工作时定时器不回转 

A、旋钮转动不灵活。 

       处理方法：由于旋钮与面板相互磨擦，使定时器转动起来不灵活，可用

刀片削去部分磨擦的塑料面，直至能自由回转。 

B、定时器故障。 

       处理方法：更换相同规格的产品。 

C、内部接线松脱、错误或断开连线。 

       处理方法：根据实际进行检修。 

D、定时器安装不正确。 

       处理方法：重新拆装。 

GZ-2 电脑型故障代码：Ｅ１：传感器开路 Ｅ２：传感器短路、控制板排线松

脱 E3：超温 E4：压力开关失灵。 

GZ-3 电脑型故障代码：E1：压力开关失灵 E3：传感器短路 E4：传感器断路 E5：

超温 



 

五、技术参数 

型号 参照说明书 

额定总功率 参照产品机身上的名牌标示 

额定电源 220V～50Hz  类别 Ⅰ类 

电压适应范围 185V～240V 

产品执行标准 GB4706.1-2005   GB4706.19-2008 

安全认证标记 3C 认证 

 

 


